
A19-4

                Características del seguidor de leva 

  

Cilindro de aguja Jaula

PasadorPlaca lateralReténAnillo exterior

Fig.1    Estructura del modelo CF…UU-A de seguidor de leva  

   Estructura y características 

  El seguidor de leva es un cojinete compacto y de alta rigidez que posee un eje. Contiene cilindros 
de aguja y se utiliza como un rodillo guía para mecanismos de leva o para movimientos rectos. 
 Debido a que su anillo exterior rota, al mismo tiempo que mantiene contacto directo con la super-
fi cie de contacto, este producto posee una pared gruesa y presenta un diseño para soportar una 
carga de impacto. 
 Dentro del anillo exterior, se incorporan cilindros de aguja y una jaula de precisión. Esto impide que 
el producto se desvíe y logra un desempeño superior de rotación. Además, como resultado, el pro-
ducto puede soportar fácilmente una rotación de alta velocidad. 
 Existen dos formas de anillo exterior: esférica y cilíndrica. El anillo exterior esférico absorbe fácil-
mente una deformación del centro del eje cuando se instala el seguidor de leva y ayuda a aligerar 
una carga polarizada. 
 El seguidor de leva se utiliza en una amplia gama de aplicaciones, como mecanismos de leva de 
máquinas automáticas, máquinas especiales así como sistemas portadores, transportes, máquinas 
de encuadernación, cambiadores de herramientas de centros de mecanizado, cambiadores de pa-
lés, máquinas de revestir automáticas y horquillas deslizantes de depósitos automáticos. 

 Seguidor de leva  Tipos y características 
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A19-5

Seguidor de leva

   Seguidor de leva con engrasador 

  En los modelos anteriores, era necesario fabricar una plantilla para instalar un tapón o engrasador. 
El seguidor de leva modelo CF-AB con engrasadores está equipado con engrasadores a ambos 
lados, de modo que puede utilizarse inmediatamente sin modifi cación. 
 Se puede utilizar una llave Allen para anclar el pasador, ya sea desde la cabeza o desde el extremo 
roscado, y también se puede lubricar desde cualquiera de los extremos. Esto garantiza que habrá su-
fi ciente espacio para instalar la unidad y realizar mantenimiento, mejorando la efi ciencia de trabajo. 

 

Boquilla especial de la
Pistola de engrase

Engrasador

Boquilla especial de la
Pistola de engrase

Engrasador

Plantilla

Plantilla

Tipo convencionalCF-AB
  

    Seguidor de leva que contiene bolas de empuje 

  Incluso un mínimo error de montaje en un meca-
nismo de leva de alta velocidad, que funciona en 
un entorno adverso, podría causar un desgaste 
anormal en la unidad de empuje del seguidor de 
leva. En dichos casos, la utilización del modelo 
CFN de seguidor de leva que contiene bolas de 
empuje provocará un efecto signifi cativo en el au-
mento de la durabilidad. 
 Los modelos CFN5 a 12 son artículos normali-
zados en almacén. Si desea otro tamaño dife-
rente al de los artículos estándar, póngase en 
contacto con THK. 
 El modelo CFN puede recibir una carga de em-
puje causada por un pequeño error de montaje. 
Sin embargo, al diseñar el mecanismo de leva 
o al instalar el seguidor de leva, se debe mini-
mizar un componente de la fuerza de empuje o 
evitar que ocurra. 

Fig.2   

 

Tipos y características
Características del seguidor de leva
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A19-6

  Tipos de seguidores de leva 
   Tipos y características 

    Modelo CF-AB de seguidor de leva con engrasador 
 Tabla de especifi cación⇒A19-16  

  Se proporciona un hueco lateral en ambos 
extremos del pasador y hay un engrasador 
instalado en el interior. Por lo tanto, es posible 
lubricar y montar la unidad desde ambas direc-
ciones. 

 Diámetro del pasador: 12‒30 mm  
  Modelo CF-AB  

     Modelo CF de seguidor de leva tipo convencional 
 Tabla de especifi cación⇒A19-18  

  Se trata de un tipo convencional de seguidor de 
leva que cuenta con una muesca de acciona-
miento en la cabeza del pasador. 

 Diámetro del pasador: 5‒10 mm 

 
  Modelo CF  

     Modelo CF-A de seguidor de leva con hueco hexagonal 
 Tabla de especifi cación⇒A19-20  

  Debido a que la cabeza del pasador tiene un 
hueco hexagonal, este modelo puede montarse 
fácilmente con una llave hexagonal. 

 Diámetro del pasador: 3‒10 mm 

 
  Modelo CF-A  
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A19-7

Seguidor de leva

   Modelos CFH-AB, CFH-A de seguidor de leva excéntrico 
 Tabla de especifi cación⇒A19-22  

  Dado que hay una excentricidad de 0,25 a 1,0 
mm entre el eje de montaje del pasador y la 
cabeza del pasador, es posible realizar leves 
ajustes de posición fácilmente con solo girar el 
pasador. Esto elimina la necesidad de alinear 
el seguidor de leva con la muesca de la leva o 
de realizar un mecanizado de precisión en el 
orifi cio de montaje, lo que reduce considerable-
mente el tiempo y el trabajo necesarios para el 
mecanizado y el ensamblaje. 

 Modelo CFH-AB: Equipado con engrasador y 
huecos hexagonales; compatible con diámetros 
de pasador de 12 a 30 mm. 
 Modelo CFH-A: Equipado con huecos hexago-
nales; compatible con diámetros de pasador de 
5 a 10 mm. 

 
  Modelo CFH-A 

 

    Seguidor de leva que contiene bolas de empuje modelo CFN-R-A  
 Tabla de especifi cación⇒A19-26  

  En su interior, este modelo de seguidor de leva 
está equipado con cojinetes de bola de carga 
axial. 
 Esto evita efi cazmente la fricción y el desgaste 
en la superficie de deslizamiento cuando se 
produce una carga axial a causa de una instala-
ción defectuosa o una situación similar. 

 Diámetro del pasador: 5‒12 mm 
  Modelo CFN-R-A 

    Modelo CFT de seguidor de leva con orifi cio roscado para engrasado 
 Tabla de especifi cación⇒A19-28  

  Con la misma estructura básica del seguidor de 
leva convencional, este modelo incluye orifi cios 
roscados para tuberías en la rosca y la cabeza 
del pasador. 
 Es óptimo para ubicaciones en las que se re-
quiera una tubería integrada para engrasado. 

 Diámetro del pasador: 6‒30 mm 
 

  Modelo CFT    

Tipos y características
Tipos de seguidores de leva
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A19-8

   Modelo CFS-A de seguidor de leva de tipo compacto con anillo exterior 
 Tabla de especifi cación⇒A19-30  

  Este seguidor de leva contiene cilindros de agu-
ja extremadamente precisos. 
 El diámetro externo del anillo exterior es ex-
tremadamente pequeño, comparado con el 
diámetro de pasador, lo que permite un diseño 
compacto. 

 Diámetro del pasador: 2 5‒6 mm 
 

  Modelo CFS-A  

    Modelo CF-SFU de seguidor de leva de montaje sencillo 
 Tabla de especifi cación⇒A19-32  

  Para un montaje sencillo, el pasador cuenta con 
una ranura que permite asegurarlo con un torni-
llo. Esto reduce considerablemente el tiempo y 
el trabajo de instalación y es ideal para aplica-
ciones donde no hay espacio para asegurar el 
pasador con una tuerca. 

 Diámetro del pasador: 6‒20 mm   Modelo CF-SFU 

    Modelo NUCF-AB de seguidor de leva con doble fi la de rodillos cilíndricos 
 Tabla de especifi cación⇒A19-34  

  Este modelo, que utiliza una fi la doble de rodi-
llos cilíndricos, puede acomodar altos niveles 
de cargas radiales. 
 Se proporciona un hueco lateral en ambos 
extremos del pasador y hay un engrasador 
instalado en el interior. Por lo tanto, es posible 
lubricar y montar la unidad desde ambas direc-
ciones. 

 Diámetro del pasador: 16‒30 mm 

 
  Modelo NUCF-AB 
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A19-9

Seguidor de leva

Tipos y características
Tipos de seguidores de leva

   Opciones 

   Nota: Existen diferentes características y opciones disponibles, según el modelo. Para obtener más 
detalles, consulte la tabla de dimensiones del producto en cuestión. 

     Guía de rodillos 

  

Con jaula(Sin símbolo) Rodillo libre(V)

El formato con jaula, que ofrece condiciones de 
lubricación óptimas, es mejor para una rotación 
de alta velocidad. 

El formato de rodillos de complemento completo 
es mejor para cargas pesadas y con rotación de 
baja velocidad. 

         Tipo de material 
  Acero al carbono y acero inoxidable disponibles. 
 El acero inoxidable, que es más resistente a la corrosión, es la mejor opción para usarse en salas 
blancas y otros entornos libres de aceite.   

      Con/sin retén 

  

Sin retén(Sin símbolo) Con retén(UU)

Equipado con un sello de caucho sintético 
altamente resistente al desgaste para mantener 
al material extraño fuera del interior de la unidad.

Retén

   
      Confi guración de la superfi cie externa del anillo exterior 

  

Anillo exterior cilíndrico(Sin símbolo) Anillo exterior esférico (R)

Esto ayuda a reducir los efectos de una carga 
excéntrica en condiciones adversas alrededor 
del anillo exterior y de la superficie del rodillo.

Este modelo ofrece una enorme área de contacto 
entre las superficies de los rodillos, lo que lo hace 
ideal para aplicaciones de cargas pesadas y en 
superficies de baja rigidez del rodillo.

CurvadoPlano
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A19-10

  Tabla de clasifi cación 

 Modelo n.º 

 Dimensiones principales  Opciones 
 Diámetro 

del pasador 
 Diámetro 
exterior 

 Ancho del 
anillo exterior 

 Longitud 
total  Guía de rodillos  Material 

 [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  Con 
jaula 

 Rodillos 
libres 

 Acero al 
carbono 

 Acero 
inoxidable 

 Tipo 
convencional 

 CF-AB  Φ12-30  Φ30-90  14-35  40-100  ○  ○  ○  ○ 

 CF  Φ5-10  Φ13-26  9-12  23-36  ○  ○  ○  ○ 

 CF-A  Φ3-10  Φ10-26  7-12  17-36  ○  ○  ○  ○ 

 Tipo 
excéntrico 

 CFH-AB  Φ12-30  Φ30-90  14-35  40-100  ○  ○  ○  ○ 

 CFH-A  Φ5-10  Φ13-26  9-12  23-36  ○  ○  ○  ○ 

 Con bolas de 
empuje  CFN-R-A  Φ5-12  Φ13-30  9-14  23-40  ○  —  ○  — 

 Con orifi cio 
de engrasado 

roscado 
 CFT  Φ6-30  Φ16-90  11-35  28-100  ○  ○  ○  ○ 

 Tipo de anillo 
exterior 

compacto 
 CFS-A  Φ2,5-6  Φ5-12  3-7  9,5-21,5  ○  ○  ○  ○ 

 Tipo de 
montaje 
sencillo 

 CF-SFU  Φ6-20  Φ16-47  11-24  32-50,5  ○  —  ○  — 

 Tipo doble 
fi la de rodillos 

cilíndricos 
 NUCF  Φ16-30  Φ35-90  18-35  52-100  —  ○  ○  — 

Nota1)     Se recomienda usar engrasadores. Se pueden agregar engrasadores a solicitud. 
Nota2)    Se pueden agregar engrasadores y accesorios a solicitud. 
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A19-11

Seguidor de leva

 Características (instalación y engrasado)  Página de 
descripción 

 Sello  Forma del anillo 
exterior 

 Con  Sin  Cilindro  Superfi cie 
esférica 

 ○  ○  ○  ○ 
 Instalación: Use los huecos hexagonales que se ubican en cada ex-

tremo del pasador. 
 Engrasado: Use los engrasadores internos en cualquiera de los ex-

tremos o el orifi cio de engrasado del eje del pasador. 
  A19-16  

 ○  ○  ○  ○ 
 Instalación: Use la muesca de accionamiento en la cabeza del pasa-

dor. 
 Engrasado: Use el orifi cio de engrasado＊ de la cabeza del pasador. 

  A19-18  

 ○  ○  ○  ○  Instalación: Use el hueco hexagonal de la cabeza del pasador. 
 Engrasado: No se puede volver a engrasar.   A19-20  

 ○  ○  ○  ○ 

●  La posición del diámetro exterior del anillo exterior se puede ajus-
tar con el mecanismo de excentricidad 
 → Útil cuando se instalan y se alinean varios seguidores de leva. 

 Instalación: Use los huecos hexagonales que se ubican en cada ex-
tremo del pasador. 

 Engrasado: Use los engrasadores internos de cada extremo. 

  A19-22  

 ○  ○  ○  ○ 

●  La altura del diámetro exterior del anillo exterior se puede ajustar 
con el mecanismo de excentricidad 
 → Útil cuando se instalan y se alinean varios seguidores de leva. 

 Instalación: Use el hueco hexagonal de la cabeza del pasador. 
 Engrasado: No se puede volver a engrasar. 

  A19-24  

 —  ○  —  ○ 

●  Las bolas de empuje absorben cargas axiales para evitar la fric-
ción y el desgaste de la superfi cie de deslizamiento 
 → Óptimo para entornos donde se pueden producir errores 

de instalación, etc. 
 Instalación: Use el hueco hexagonal de la cabeza del pasador. 
 Engrasado: Diámetro del pasador de 5 a 10 mm: No se puede volver 

a engrasar. 
 Diámetro del pasador de 12 mm: Use el orifi cio de en-
grasado＊ del extremo del pasador o el orifi cio de engra-
sado del eje del pasador. 

  A19-26  

 ○  ○  ○  ○ 

●  Orifi cios de engrasado roscados en ambos extremos del pasador 
 → Ideal para conexión a un sistema de lubricación central, como 

cuando se usa una gran cantidad de seguidores de leva. 
 Instalación: Use la muesca de accionamiento en la cabeza del pasa-

dor. 
 Engrasado: Diámetro del pasador de 6 a 10 mm: Use un engrasador 

o accesorio en la cabeza del pasador. 
 Diámetro del pasador de 12 mm o más: Use engrasado-
res o accesorios en los extremos del pasador o el orifi cio 
de engrasado del eje del pasador. 

  A19-28  

 —  ○  ○  — 

●  El diámetro exterior del anillo exterior es muy similar al diámetro 
del pasador 
 → Permite un diseño compacto 

 Instalación: Use el hueco hexagonal de la cabeza del pasador. 
 Engrasado: No se puede volver a engrasar. 

  A19-30  

 ○  —  ○  ○ 

●  Diseñado para fi jarse en el lugar con tornillos de ajuste 
 → Su tiempo de ensamblaje reducido lo hace ideal para ins-

talaciones de grandes cantidades de seguidores de leva. 
 Instalación: Fije en el lugar con un tornillo de ajuste. 
 Engrasado: Use el orifi cio de engrasado＊ de la cabeza del pasador. 

  A19-32  

 —  ○  ○  ○ 

●  Utiliza dos fi las de rodillos cilíndricos para una alta capacidad de 
carga 
 → Ideal para soportar cargas pesadas 

 Instalación: Use los huecos hexagonales que se ubican en cada ex-
tremo del pasador. 

 Engrasado: Use los engrasadores internos en cualquiera de los ex-
tremos o el orifi cio de engrasado del eje del pasador. 

  A19-34  

Tipos y características
Tabla de clasifi cación
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A19-36

   Fijación 
      Para la tolerancia dimensional del seguidor de leva en el orifi cio de montaje del pasador, recomen-
damos el siguiente ajuste. 

Tabla1     La tolerancia dimensional del orifi cio de montaje del pasador 

 Descripción del modelo  La tolerancia dimensional del orifi cio de montaje del 
pasador 

 Modelos CF, CFN, CFH, CFT, CF-SFU y NUCF  H7 
 Modelo CFS  H6 

    Instalación 
    [Sección de montaje] 
  Establezca una perpendicularidad entre el 
orificio de montaje del pasador y la superficie 
de montaje, e achanfl ane la boca del orifi cio al 
radio más pequeño posible, preferentemente 
C0,5. Además, es preferible dejar un diámetro 
para la superfi cie de montaje al menos idéntico 
a la dimensión “f” indicada en la tabla de espe-
cifi cación. 
 Si el anillo exterior establece un contacto uni-
lateral o irregular con la ranura de contacto, 
recomendamos utilizar el modelo CF-R cuya 
circunferencia de anillo exterior se rectifi ca de 
manera esférica.  

f

     [Ranura de contacto] 
  Para obtener información sobre el material de la 
ranura de contacto, consulte  Capacidad de car-
ga de un seguidor de levas  en  A19-13 .  

   [Precauciones de montaje] 
  No rosque la abrazadera y apriete el producto 
directamente sin utilizar una tuerca, como se 
muestra en la  Fig.1 . Si lo hace, puede resultar 
en un par de torsión de ajuste insuficiente o 
puede concentrar el esfuerzo de flexión en la 
rosca macho y dañar el pasador si la rosca se 
afl oja. 

 

BA

Fig.1   

   

 Seguidor de leva  Punto de diseño 
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A19-37

Seguidor de leva

   [Montaje del modelo CF-SFU] 
  Refiérase a la  Fig.2  para obtener información 
sobre cómo montar los modelos CF-SFU. 
 Los modelos CF-SFU están diseñados para un 
montaje sencillo. Por lo tanto, son fáciles de 
extraer, hasta tal punto que no se recomienda 
su uso cuando se aplican cargas que presentan 
vibraciones o impactos. Para este tipo de car-
gas, se recomienda un seguidor de leva normal 
ajustado con una tuerca. 

 
Fig.2   

 

  

Punto de diseño
Instalación
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B19-15

Seguidor de leva

  Instalación 
        [Instalación del seguidor de leva] 
  Si el seguidor de leva se utilizará bajo una car-
ga pesada, no es necesario instalar el producto 
para que el orifi cio de engrasado en el pasador 
esté fuera del área de carga. Para ayudarlo a 
identifi car la posición del orifi cio de engrasado, 
el logotipo de THK está marcado en la cara 
lateral del collarín del pasador. (Consulte la 
 Fig.1 .) 
 El orificio vertical en el medio del pasador se 
utiliza como una parada de giro o un orifi cio de 
engrasado.   
 Asegúrese de que el anillo exterior realice con-
tacto uniforme con la superfi cie de contacto. Al 
instalar el seguidor de leva, también asegúrese 
de que su eje se encuentre perpendicular a la 
dirección de desplazamiento. 

 

Carga Carga

Fig.1     Posiciones del logotipo de THK y los orifi cios de engrasado 

   

   [Instalación del seguidor de leva excéntrico] 
  La excentricidad se ajusta a través de los siguientes pasos.  
(1)   Inserte el pasador en el orifi cio de montaje 

y ajuste ligeramente la tuerca hasta que 
esta comienza a girar. Mientras realiza este 
paso, posicione el logotipo de THK en re-
lación con la dirección de carga, como se 
muestra en la  Fig.2 . 

(2)    Utilice el hueco hexagonal en la cabeza del 
pasador para girar el pasador y ajustar la 
holgura entre el pasador y la superfi cie de 
contacto. 

(3)    Después de ajustar el juego, apriete la tuer-
ca mientras sujeta el pasador para evitar 
que se mueva. Asegúrese de no exceder el 
par de torsión de apriete máximo (consulte 
 B19-16  en  Tabla1 ). 

    

Diámetros de pasador 
de más de 10 mm

CargaCarga

Diámetros de pasador 
de más de 12 mm

ee

Fig.2  Posición relativa a la dirección excéntrica 

  

 Seguidor de leva  Procedimiento de montaje y mantenimiento 
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B19-16

     Utilización de arandelas elásticas 
  Si se utiliza una arandela elástica para asegurar un 
seguidor de leva, tenga cuidado de verifi car que la 
arandela elástica no tenga virutas ni bordes fi losos. 
Si detecta estos materiales extraños, el contacto 
de estas virutas o bordes fi losos con la tuerca o la 
arandela de desahogo utilizadas para el montaje 
causará abrasión y los fragmentos desgastados se 
adherirán al tornillo pasador. Así, se dañará o se 
realizará un ajuste incompleto cuando la tuerca se 
ajusta y puede dañarse la sección de tornillo. 

 
  
    
  
  
  

       Acerca del procedimiento de instalación  
 Al montar el seguidor de leva, sujete la ranu-
ra del destornillador de punta plana y la llave 
hexagonal, y gire la tuerca utilizando una llave 
inglesa. 
 Si gira la ranura del destornillador de punta pla-
na y el lateral de la llave hexagonal, la ranura 
del destornillador de punta plana o el orificio 
hexagonal del seguidor de leva podrían fractu-
rarse. 

 

Llave hexagonal

Llave de inglesa

    

   Par de torsión de ajuste del pasador 
  Debido a que el pasador del seguidor de leva 
recibe esfuerzo de flexión y esfuerzo de com-
presión causados por una carga de cojinete, se 
debe evitar que el par de torsión de ajuste del 
tornillo exceda los valores indicados en la  Ta-
bla1 . 
  
 Si el tornillo de montaje puede soltarse debido 
a vibraciones o impactos, utilice una arandela 
elástica, tuercas finas de JIS B 1181 clase 3 
como tuercas dobles o una tuerca especial ca-
paz de evitar su propio desajuste. 
  

Tabla1      Par de torsión de ajuste máximo del tornillo 

 Descripción del modelo  Par de torsión de ajuste 
máximo 

 N-m  CF, CFN, CFH, CFT, CFS y NUCF 

 2,5  0,18 
 3  0,392 
 4  0,98 
 5  1,96 
 6  2,94 
 8  7,84 

 10  10-1  16,7 
 12  12-1  29,4 

 16  70,6 
 18  98 

 20  20-1  137 
 24  24-1  245 *  

 30  30-1  30-2  480 *  
Nota)     * es el valor en caso de material estándar (acero al 

carbono). Si se va a utilizar el tipo de acero inoxida-
ble, el valor máximo es el 70% de este valor. 1 N-m 
es igual a 0,102 kgf-m. 
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B19-17

Seguidor de leva

Procedimiento de montaje y mantenimiento
Protección contra la contaminación y lubricación

  Protección contra la contaminación y lubricación 
  Los seguidores de leva pueden estar equipados con retenes de caucho sintético altamente resis-
tentes al desgaste para evitar que materias extrañas ingresen al interior de la unidad. Las letras “UU” 
en el código del producto indican que el modelo está equipado con retenes. 
 Debido a que el seguidor de leva contiene grasa de jabón de litio de alta calidad n.° 2, se puede co-
menzar a utilizar el producto sin reponer grasa. El modelo CFN contiene grasa AFC de THK. 
 Antes de usar el producto, aplique lubricante entre el seguidor de leva y la superfi cie de contacto 
del rodillo. 
 Para reponer grasa en el seguidor de leva, coloque grasa en el orifi cio de engrasado en el pasador. 
Sin embargo, tenga en cuenta que algunos de los modelos, con diámetros de pasador de 10 mm o 
menos, no tienen orifi cio de engrasado y solo reciben una lubricación inicial. Por lo tanto, no permi-
ten la reposición de grasa. 
 Tenga en cuenta que al reponer lubricante desde un engrasador, los accesorios especiales (incluida la 
pistola de engrase MG70) varían según el número de modelo del seguidor de leva. (Consulte  Tabla2 ) 

Tabla2   Tabla para modelos admitidos 

 Número de 
modelo 

 Número de mode-
lo del engrasador 
correspondiente 

 Tipo de accesorio 

 CF(H)-AB 
 NUCF-AB  — *   Tipo P 

 CF 
 NP3,2×3,5, 
 PB1021B, 
 NP6×5, 
 NP8×9 

 Tipo N.º 
 CFH 

 CFN 

 CF-SFU 

 CFT  M6F, PT1/8  Tipo H 

＊     Los modelos CF(H)-AB y NUCF-AB vienen preajustados con engrasadores.     
Nota)    Para conocer las dimensiones y formas de los accesorios, consulte  A24-24 .     

 Para llenar correctamente el cojinete con grasa, vierta hasta llenar entre la mitad y un tercio del es-
pacio de dicho cojinete. El intervalo de lubricación varía según las condiciones de funcionamiento. 
Sin embargo, para tener como referencia, reponga con grasa del mismo grupo en períodos de seis 
meses a dos años, para los tipos con jaula, o de 1 a 6 meses para los tipos de rodillo libre. 
 Incluso en los tipos equipados con retenes (“…UU”), se puede fi ltrar el excedente de grasa durante 
el período de funcionamiento inicial o inmediatamente después de reanudar la reposición de grasa. 
Si desea evitar la contaminación con grasa del área que rodea la máquina, primero realice un seca-
do o un procedimiento similar de antemano y, luego, seque la grasa excedente que se fi ltre. 
 Cuando accione el engrasador especial en el seguidor de leva, utilice una plantilla, como la que se 
muestra en la  Fig.3 , para proporcionar presión a la brida del conectador. 

 
Fig.3   
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                                               [Manipulación] 
(1)     No desmonte las piezas. Esto provocará una pérdida de funcionalidad. 
(2)    Tenga cuidado de no dejar caer ni golpear el seguidor de leva. Si lo hace se pueden producir 

lesiones o daños. Si el producto recibe un impacto, su funcionamiento podría verse afectado 
incluso cuando el producto parece intacto. 

(3)    Al manipular el producto, use guantes protectores, zapatos de seguridad, etc., según sea nece-
sario para garantizar la seguridad.  

     [Precauciones de uso] 
(1)     Utilice una llave de torsión u otra herramienta similar para apretar la tuerca al instalar el segui-

dor de leva según el par de torsión adecuado establecido en  B19-16  en  Tabla1 . 
(2)    No utilice el producto a una temperatura de 80C o superior. La exposición a mayores tempera-

turas podría provocar que las piezas de resina o caucho se deformen o dañen. 
(3)    Evite la entrada de material extraño, como rebabas de corte o refrigerante, en el producto. Si no 

lo hace, podrían producirse daños. 
(4)    Si se adhiere material extraño al producto, como rebabas de corte, reponga el lubricante des-

pués de limpiar el producto. 
(5)    Los seguidores de leva están diseñados para usarlos bajo una carga radial. No utilice el produc-

to bajo una carga de empuje. 
(6)    La microoscilación puede evitar que el lubricante revista la superfi cie donde las bolas se juntan 

con la ranura, lo que puede producir fricción. Para evitar esto, utilice una grasa con una resis-
tencia superior a la fricción. THK también recomienda rotar periódicamente el seguidor de leva 
al menos una vez para garantizar que la ranura y las bolas estén revestidas con lubricante. 

(7)    Una la falta de rigidez o precisión de los miembros de montaje provoca que la carga del cojinete 
se concentre en un punto y el rendimiento del cojinete disminuirá considerablemente. Por con-
siguiente, proporcione una consideración adecuada a la rigidez o precisión del alojamiento y la 
base, además de la resistencia de los pernos de fi jación.    

   [Lubricación] 
(1)     El seguidor de leva utiliza grasa de jabón de litio n.° 2 como grasa estándar (el modelo CFN uti-

liza grasa AFC de THK). 
 Reponga el lubricante cuando sea necesario. No combine lubricantes distintos. Mezclar lubri-
cantes puede causar una interacción adversa entre aditivos u otros ingredientes discrepantes. 
(Consulte  B19-17 ,  Protección contra la contaminación y lubricación ). 

(2)    Antes de usar el producto, aplique lubricante entre el seguidor de leva y la superfi cie de contac-
to del rodillo. 

(3)    Los modelos CF24, CFH24 o mayores de seguidores de leva con huecos hexagonales (símbolo - A, 
salvo los modelos SUS) están fabricados con un tapón instalado en el orifi cio pasante que conecta el 
hueco hexagonal con el orifi cio de engrase (consulte el diagrama de dimensiones φd 1 , φd 2   A19-
20 ) para evitar fugas de grasa desde el hueco hexagonal. 
 Durante la lubricación, asegúrese de no expulsar el tapón del hueco hexagonal debido a una 
presión excesiva. 

(4)    Si utiliza el producto en ubicaciones expuestas a vibraciones constantes o en entornos especia-
les, como salas blancas, vacío y temperatura baja/alta, utilice la grasa adecuada para la especi-
fi cación o entorno. 

(5)    La consistencia de la grasa cambia según la temperatura. Tenga en mente que la resistencia al 
deslizamiento del seguidor de leva también cambia a medida que cambia la consistencia de la 
grasa. 

 Seguidor de leva  Precauciones de uso 
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Seguidor de leva

(6)    Después de la lubricación, la resistencia al deslizamiento del seguidor de leva puede aumentar 
debido a la resistencia a la agitación de la grasa. Asegúrese de realizar una interrupción para 
permitir que la grasa se esparza completamente antes de operar la máquina.

(7)     Incluso si la unidad está equipada con retenes, el exceso de grasa puede salpicar durante el 
uso inicial e inmediatamente después de la lubricación. De ser necesario, limpie la grasa salpi-
cada. 

(8)       Las propiedades de la grasa se deterioran y su rendimiento de lubricación disminuye con el 
tiempo, de modo que se debe revisar y rellenar la grasa según corresponda a la frecuencia de 
uso de la máquina. 

(9)    El intervalo de engrase varía según la condición de uso y el entorno de servicio. Establezca el 
intervalo o la cantidad de lubricación fi nal basado en la máquina real.  

   [Almacenado] 
  Al almacenar el seguidor de leva, colóquelo en un embalaje diseñado por THK y guárdelo en una 
habitación evitando las altas y bajas temperaturas, y la alta humedad. 
 Después de que el producto ha estado almacenado durante un período largo, es posible que el lu-
bricante en su interior se haya deteriorado, de modo que añada lubricante nuevo antes de usarlo. 

   [Eliminación] 
  Elimine el producto adecuadamente como desecho industrial. 

Precauciones de uso
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